Pojemno$¢ urny (odliczajac grubo$ci $cian) V = 0,8 m 3, zatozona grubo$¢ $cian; 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
dokiadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcey

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaz uchwytéw do $cian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA
model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZ|
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A
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WIDOK URNY B-B

wysokost uchwytu umozliviojoco sztaplowarfie

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

ELACZENIE SCIAN

nity niklowane z powloka srebrna,
dokladne parametry | sposob tgczenia

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

SCIANA URNY

poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materialu

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu
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WIDOK POKRYWY URNY

03

RZUT SCIAN URNY
zalozona grubos$é cian 3 mm
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0,31
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