Pojemnos¢ urny (odliczajac grubosci cian) V = 0,11 m 3, zatozona grubo$¢ $cian: 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliweglanu litego 3 mm, WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B

uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY x 45 J ; 45

meblowe, model do uzgodnienia,
montaz uchwytéw do scian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA
model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZ|
doktadny kat ugiecia poliweglanu litego

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

7

wifokos¢ uchwytu umozliwiojoca sztoplowanie

DNO ! 40 b I 40
monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,

doktadna technologia formowania wg wytycznych

wykonawcy
WIDOK POKRYWY URNY

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

RZUT SCIAN URNY
LACZENIE SCIAN zalozona grubosé $cian 3 mm
nity niklowane z powfokg srebrna,
dokladne parametry i sposob tgczenia
do ustalenia na etapie realizacji prototypu . B

SCIANA URNY

poliweglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiatu

do ustalenia na etapie realizacji prototypu
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UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI ! 45 !
dokiadny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu A A



